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安装：

安装比较简单，双击“Install.exe”文件，出现如下界面：
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单击“下一步”按钮，继续：
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在这个界面中，选择安装路径，默认是“C:\Program Files\ChuangYingBLYH2012”，当然，您可以通过“浏览”按钮选择您想要安装的路径，确定安装路径之后，“下一步”继续，直到最后安装完毕：
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安装完毕之后，系统自动在桌面建立“创盈玻璃板材优化专家2012版”快捷方式，双击即可运行，另外在Windows开始菜单也建立了创盈玻璃板材优化专家2012版目录，如下：

[image: image4.bmp]
强烈建议：您把电脑屏幕的分辨率调整为1024*768，在800*600的分辨率下菜单栏会换行且有些项目显示不全。
板材优化操作过程说明：

双击桌面快捷方式或者在开始菜单单击，启动《创盈玻璃板材优化专家2012》，如果是第一次启动，出现如下界面：
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这是欢迎信息，单击“Ok”按钮，继续：
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这是一个注册界面，如果您是正式版本用户，请致电0533-3171521获取注册码，注册成功应弹出如下界面：
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出现这个界面，说明注册成功，单击“Ok”按钮，重新启动电脑，系统自动配置为正式版本状态。
如果您在试用，请直接单击“注册”按钮，系统自动弹出如下提示：
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单击“Ok”按钮，退出系统，然后再次启动软件即可，系统默认为试用版本状态。

正式进入软件，则主界面如下：

[image: image9.bmp]
★★ 特别提示：默认密码为空，直接按确定即可进入软件。

开始板材优化需要2个步骤：

步骤1：输入原片的规格尺寸数据，即玻璃毛坯的规格
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单击菜单“原料管理”－>“原料管理”或者在“常用功能”那里单击“原料管理”，都会出现界面，在这里管理系统的玻璃原片以及玻璃零料：
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在这里可以增加、删除、修改玻璃原片的规格信息，输入代码可以查询（输入P，则查出所用代码包含P的毛坯），增加界面如下：
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信息填写完毕，单击“保存”即可，这里就是原料管理，以后优化用到的原片就是输入的这些。

步骤2：输入玻璃成品数据信息，即要切割的小玻璃的长度、宽度和数量信息
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单击菜单“板材优化”－>“新建优化工程”或者在常用功能那里单击“新优化工程”，出现如下界面：
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填写完毕合同号和工程名称（注：合同号不能重复，例如有一个叫2012，就不能再建一个叫2012的工程），单击“下一步”，就出现输入玻璃成品数据的界面：
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填写完成品信息，单击“增加”按钮，就加入到右边列表，如果添加错了，可以在右边选中删除即可。按回车键，系统自动跳转。
“装入数据”和“保存数据”以及关于粘贴Excel以及Word数据在最后说明。
按照这个要求，把所有的成品输入完毕，单击“下一步”，出现如下选择玻璃毛坯规格的界面：
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可以选择多种毛坯规格，在左边原片列表选中您要用的毛坯规格（打勾即表示选中），然后单击添加按钮：
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这个按钮就加入到右边。（同理要想去掉一个毛坯，在右边打勾选中，单击移出按钮
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即可）

选择完毕，单击“优化”按钮，系统自动开始优化，根据电脑配置以及工程量大小不同，需要的时间也不尽相同。

注意：

这个时候系统鼠标变成沙漏形状，请不要乱移鼠标、乱动键盘，这样只会增加系统的负担，对优化一点好处都没有。
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试用版本没有打印和打印预览按钮
如果优化结果一张纸不够的话，可以在浏览方案那里上下翻页，查看第一张报表、第二张报表等等。
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这是统计汇总表，汇总成品面积、所用毛坯面积以及优化率等。
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1：选中的单元格左对齐

2: 选中的单元格居中

3: 选中的单元格右对齐

4: 包报表充满一页A4纸，有时料很少，报表不满一张A4纸，此功能放大充满一页

5：合并单元格

6: 拆分合并的单元格

9: 在当前行的前面插入一行

10：在表的末尾追加行

11：删除行

12：统一行高，把所有行的高度统一成一个数值

13：画线/抹线工具，可以画表格线或者抹掉表格线

14: 在当前列前插入列

15：在表的末尾追加列

16：删除列

17：撤消操作

18：恢复操作

零料统计：
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成品价格表：

[image: image24.png]=

FTEDRK nfnzﬂx S ?w\g «wmig AtoDAD) ‘

=181]

AR

O HRHER C Gt

%

& mEihiE O Ege | WATES |

Bp BARE B @06 o oma s 5 I I

A B C D E F G H
1 OKJ& i /1 ]
2 [ FBAmm . 1 &n =
3 g P T HE | @K R £H( EiE
4 1 888 999 16 14.194 28.00 39743 B15+9+5mm 4k 10155 (8
5 2 900 999 16 14.386 28.00 402.80 B2 5+ 9+ 5mm 4k 10255 (@
6 3 &t 28.579 800.22
7 REH(RE) METKAS

=3
|50
&
&





发货单：
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到这里一个优化实例就做完了。

下面按照菜单顺序介绍一下其他菜单的功能： 

A 板材优化－>浏览优化报表
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编码查询是指查询符合要求的合同号，例如输入2005系统自动查询所有合同号中包含2005的合同。浏览工程报表，不对工程进行任何改动，只是浏览优化报表。选中一个工程直接进入报表。

B 系统维护－>操作员管理
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管理使用本软件的用户以及各自的密码和权限，以及提示问题。默认密码全部为空。

C 系统维护－>参数设置
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零料入库标准：指定符合大小的零料给出一张报表，单击“入库”，则进入零料库。
优化结果报表的样式，允许每页放多少个优化方案图，默认是6个。系统自动根据选择的样式生成适合报表格大小的优化图，这也就是说如果您建立工程优化的时候选择每页6个，以后浏览的时候又选择每页2个，那么可能优化图在报表中就太小，反之，则图就太大。因此一旦选定好每页几个，这里就不要再改动。

杂项设置：设置刀口锯缝和尺寸公差，见界面说明。设定尺寸公差后，允许数据有±公差的浮动。留边距离是为了避免留边太小，工人师傅在切割的时候捏坏玻璃。

字体大小：决定优化方案图中标注文字的大小。

玻璃胶条单价：最后统计汇总表里，可以计算出玻璃总周长x单价＝汇总价格，这适用于计算中空玻璃

优化结果顺序：决定最后优化结果表的排列顺序，默认优化率从大到小；也可以按照玻璃毛坯规格排序

D 标签打印－>标签打印
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单击标签打印－>标签打印或者常用功能里的标签打印，出现界面：
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在这个界面中设置标签的一些参数，包括个数、页边距等等，具体参照图中的说明，每个参数都是表示的意义，在图中用表格的样式已说明。这里着重说明的是“选择要打印的任务”，这里的任务名就是在《创盈玻璃板材优化专家2012》中的任务名，选中一个任务名，设置好打印参数，单击[image: image32.png]AL



按钮即可，出现如下的界面：

这是“三行样式”，也就是一个标签占3行的样子：
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这是“两行样式”，也就是一个标签占2行的样子（这个时候可以调整上行字体和下行字体大小）：
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在这个界面中，就根据打印参数设置以及选中的任务找到玻璃标签，如果一页纸不够的话，这里有好多的页，如“标签1”、“标签2”等，表示有几页；每一页都可以打印预览、打印，根据您的需要，还可以导出到Excel进行进一步的处理。

输入成品界面中的装入数据和保存数据的解释以及复制、剪切和粘贴Excel和Word数据的说明：
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复制、剪切和粘贴Excel和Word数据的说明：
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在Excel或者Word中选中要复制的数据（必须有代码、宽度、高度以及数量列，磨边没有的话，默认为0），单击右键，点复制，到《创盈玻璃优化2012》输入成品区域单击右键，点粘贴即可，如下：
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★★ 软件可以接受的Excel数据格式分别如下：
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如何备份软件的数据？

自动备份：按照以下步骤操作即可

数据备份和恢复功能可以从Windows开始菜单启动，如下：
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启动后的界面如下：
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手动备份：可以通过一下操作实现

现把软件安装目录下，与我们存储数据以及建立工程、增加数据有关的文件以及文件夹介绍如下：
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由上图可以看出，只需要备份Project文件夹以及aluminium.MDB文件即可，具体方法就是：

先把这三个需要备份的东西拷贝到另外的文件夹，如：D:\创盈软件备份\20051027
需要恢复数据时，再把这两个东西拷贝回软件安装文件夹，覆盖原来的东西即可

如何按照玻璃优化切割顺序打印标签 ?
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在标签打印界面的“标签打印顺序”选择框内，选优化顺序就按照优化切割的顺序来打印标签；选输入顺序就按照玻璃成品输入的顺序来打印标签。

如何优化中空玻璃的铝格条？（即长度优化）
最新版本专门有一个“铝格条优化”菜单，如下：
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单击，则弹出如下界面：
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在这里打勾选中要优化铝格条的工程以及设置格条比玻璃每边短多少，即可单击下一步：
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这里列出了需要优化个格条的长度以及数量，最上面可以输入整料长度以及锯缝，全部输入完毕，下一步：
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要更改设置，先在型材代码“单独优化”左边打勾选中，说明要更改其设置信息。如下：

料头限定，打勾限定，指明范围如60－800，则优化的时候，要么料头小于60，要么大于800，这对于主框料是有用的，因为以后可能很少用到60－800之内这种长不长、短不短的料，不打勾，则不限定；定尺优化，打勾限定，指明整料长度范围如4000－6000，则不一定非用6000的整料，可以用5800、5600等的料，这对于提高优化率是很有效的；切割种数，说白了就是调整切割锯的次数，比如限制3种，则只能出现类似506*3,806*4,1005*1（506、806、1005各调一次切割锯，共3次）这样的方案，而不会出现506*3,806*4,1005*1，456*1（需要调整4次切割锯）这样的方案，这对于提高工人师傅的切割效率是有效的。

关于定尺优化，也就是不一定非6000，可以让软件自由决定用什么长度的整料最合适。

定尺精度：比如定尺的时候，出现了长度为5689的料

如果定尺精度是1mm的话，那么报表将显示料长为5689

如果定尺精度是10mm的话，那么报表将显示料长为5690

如果定尺精度是100mm的话，那么报表将显示料长为5700

如果定尺精度是1000mm的话，那么报表将显示料长为6000

定尺范围：
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根据情况，如果定尺的话，两种方式来选择定尺：

1 > 指定一个范围：如4000-6000，中间用-隔开，由软件来决定型材的长度

2 > 指定几种长度：如5300,5700,6000，中间用逗号隔开，软件用这几种长度来优化

如我们设置为在长度4000-6000内定尺优化，则如下操作：
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当然，进行其他设置，也是一样，如要更改切割种数或者限定料头范围，如下操作：

先在型材左面打勾选中

具体更改，要更改切割种数的话，直接更改即可；要想限定料头范围的话，在料头限定上打勾，然后在左面的文本框中录入范围即可，如下：
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全部更改，完毕，单击采用设置按钮[image: image54.png]RERE




4> 全部设置完毕后，单击按钮[image: image55.png]LLs



开始优化，最后优化结果如下：
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如何计算中空玻璃铝格条的总长度以及磨边总长度和价格？
1>  首先介绍，中空玻璃铝格条单价与磨边单价的设置，如下：
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2>  中空铝格条长度计算比较简单，就是输入玻璃成品的周长；关键是磨边的总长度，因为成品四个边，至于磨哪个边，直接影响到磨边的总长度，我们做了设置如下：
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3> 这些数据，在优化完毕后，查看“统计汇总”表就可以查看到，如下：
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由于升级的缘故，如说明书部分与软件不符，以软件为准。

对本说明书，我们保留技术改进的权利。                                         
说明：


无论是原片还是零料，都有一个数量。这里必须输入数量，对于原片来说，在优化的时候，如果原片的数量太少，系统自动统计出没有优化的成品数量信息。





如果您不在乎原片的数量，可以把原片的数量输入的很大，如：10000等





零料的数量根据实际情况填写就可以








关于玻璃是否需要磨边的设置：





不需要磨边的话，选择否


需要磨边的话，选择是，并且


在磨边量那里输入磨边的数值，在输入成品尺寸那里系统


自动显示处理





关于如何输入成品的说明


玻璃成品即我们要裁切的小玻璃，每个成品都有名称长度、宽度以及数量和磨边





这里重点说一下磨边量，如果磨边，就输入磨边量且有时四边磨边不同，故都要输入；不磨边的话，就输入0





成品的名称选项：可以自己输入，也可以按照名称字母+序号的方式系统自动生成





输入的玻璃成品可以直接在右边区域修改；在最后一行的最后一格回车直接添加





关于如何利用零料的说明





如果想利用玻璃零料的话，在下面的“零料选择标准”中选择“利用零料”，如果有零料的话，系统自动列出





可以根据厚度、颜色以及长度、宽度来筛选查询需要的零料





输入查询标准，单击查询按钮系统自动列出符合条件的零料





考虑到用户在Word或者Excel数据的具体情况，在拷贝的时候，需要原始数据至少包含三列：





宽度、高度、数量（代码系统自动按顺序添加），





当然如果有玻璃代码，那更好，就是拷贝四列，如下：





代码、宽度、高度、数量





当然，也可以在数据成品区域选中数据，单击右键，点复制，然后到Excel或者Word中粘贴，这样就把成品数据保存到了Excel或者Word。





这是压缩数据库功能，随着软件使用时间的增长，建立工程的增多，数据库会变的很大，会导致程序运行速度的减慢；压缩数据库可以有效减少数据库的体积，加快程序的运行速度。





您单击“开始压缩”按钮后，根据电脑运行速度的不同，大约需要1分钟左右的时间就可以压缩完毕，最后有提示告诉您压缩完毕。





备份数据：在软件做了大的改动或者重新安装软件的时候，需要备份以前的数据，单击“浏览”按钮，指定把数据备份到什么文件，在浏览备份文件那里输入一个文件名即可，如下图所示的那样，指定好文件名，单击“开始备份”即可。





恢复数据：





就是把以前备份的数据恢复到软件中去，和备份数据的操作差不多，单击“浏览”按钮，找到以前备份的那个文件，然后打击“开始恢复”按钮，系统自动把以前备份的数据恢复到软件中。





要磨哪个边，打勾即可，如图所示要磨上边和右边


添加到右边之后，显示如下：


�





在这里也可以直接修改，按照“上_下_左_右”的顺序，要磨边就填写1，不磨边填写0，左图中的磨边就是 1_0_0_1





C．最后软件计算的时候，就按照这里输入的进行计算
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