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1 
打菲记菲系统
系统简介： 

    DK3 打菲计菲系统是由圆达软件有限公司自主研发的集生产管理、车间管理、工资管理等为一体的优秀企业管理系统软件。 

系统主要分为五大模块，如图1：
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图1
     ◆  系统管理：客户根据需求对软件进行系统设置，可设置组别权限、用户权限、系统参数、语言切换、公司组织、单号控制、单号设置、假日设置、报表管理、辅助资料等。
     ◆  基础资料：客户结合其公司实际情况，对软件进行定制，可对往来单位、人事资料、生产资料、颜色资料、尺码资料、款式资料等进行定制。
     ◆  生产管理：生产前制作的生产资料，包括了生产通知单、工艺路线单、裁床通知单、菲组调整单；菲仔的管理，包括菲组条码库、菲仔条码库、菲组追踪表、菲仔追踪表，生产进度表。
     ◆  车间管理：主要是菲仔收发。
     ◆  工资管理：统计员工所做工序、数量等，核算出员工工资。
DK3系统特点：
    1．界面舒适
    2．流程清晰
    3．操作简单
    4．功能完善
    是广大中小企业的管理好助手。
2 系统环境
2.1 系统要求 
一、硬件要求
服务器
CPU: 建议2.66G Socket 775/1G/533MHz以上
内存: 最低256，建议512M以上
硬盘: 最少150MB自由空间，建议250MB以上自由空间
工作站
CPU: 最低2.0DX/533MHZ，建议Pentium478MHz以上
内存：最低256M，建议512M以上
硬盘：最少150MB自由空间，建议250MB以上自由空间
打印机
windows9X/2k/xp/linux支持的各类打印机
显示器
最佳分辨率：1024*768，色彩为16位加强色或更高。
二、软件要求
操作系统：
本系统适用于windows9x/NT/2000/2003/XP等操作系统。
数据库SQL：
首先请确保您的机器已经安装SQL，并配置和调整好SQL平台；
如没有安装SQL，请先安装好。
3 功能模块的使用
3.1 基本资料
3.1.1 公司组织
主要内容：  管理员用户可根据本公司的实际情况，输入公司相关的数据,如公司代号、公司全称、公司地址、公司传真及电话等。本系统可同时管理多个分公司或派出机构，以总公司代号作为唯一标识。 

进入方式
◆  用户点击『系统管理』菜单，选择『系统资料』下的『公司组织』，
    进入公司组织设定的界面；
◆  系统导航中，用户点击『A.系统管理』，选择『公司组织』，
    进入公司组织设定的界面。
操作方法：
◆  进入『公司组织』的界面如下图：
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◆ 注意事项：公司设定将影响到后续系统运行，包括报表的表头及相关的公司选项。因此，用户在此外设置时就输入正确的数据，以免影响到后续报表的界面。
3.1.2 工作部门
主要内容：  管理员用户可根据本公司的实际情况，输入公司各部门的相关的数据,如部门编号、部门名称、上级部门、部门类别、部门职能、工号字头及顺序长度等。 

进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『人事资料』下的『工作部门』，
    进入工作部门界面。
◆  系统导航中，用户点击『B.基础资料』，选择『工作部门』，
    进入工作部门界面。
操作方法：
◆  进入『工作部门』初始化的界面如下图：
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进入『工作部门』后，即显示最高级别部门的资料，点击前面的+号将会显示出该部门的子级部门。
◆ 点击『同级新增』或『子级新增』按钮即出现新增部门的界面，客户可按本公司的情况增加部门。如下图所示：
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输入完列表选项内容后按『储存』即可完成新增部门。
◆ 用户选中某部门，再按『修改』按钮即可出现修改部门界面，双击某部门也可出现修改界面：
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   如图选中了部门代号为A01的销售部，用户可对此部门进行修改，修改完成后再点击『储存』即可。
◆ 选中某部门，再按『删除』按钮即可删除此部门。
◆ 强大的『查询』功能 用户点击『查询』按钮即进入查询界面如下图：
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◆ 注意事项: 部门数据将影响到后续系统运行，包括权限设定的复制功能。因此,用户在此外设置时就输入正确的数据, 以免影响到后续的操作。
◆ 注意事项: 『同级新增』或『子级新增』部门新增的区别在于“上级部门”。
◆ 注意事项:当数据越来越多时，为了更精确地找到所需资料时，则可以选择多个查询条件同时查询。
3.1.3 职位资料
主要内容：  管理员用户可根据本公司的实际情况，输入职位资料。 

进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『职位资料』，
    进入职位资料的界面。
操作方法：
◆  进入『职位资料』初始化的界面如下图：
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进入『职位资料』界面后即显示出所有职位资料。
◆ 点击『新增』按钮即可新增组别，只按所需信息填入列表中，完成后按『储存』。如下图: 
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◆ 选中某组别按『修改』即可对其修改内容，如下图：
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◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
3.1.4 人事档案

主要内容：  管理员用户可根据本公司的实际情况，输入员工相关的信息,如员工员号、员工姓名、职位、部门名称、性别、身份证、联系地址及计薪方式等,可以把员工的详细信息登记进来(主要是计件员工信息)。 

进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『人事资料』下的『人事档案』，
    进入人事档案的界面。
◆  系统导航中，用户点击『B.基础资料』，选择『人事档案』，
      进入人事档案的界面。
操作方法：
◆  进入『人事档案』初始化的界面如下图：
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进入『人事档案』界面后即显示所有员工的信息资料。
◆ 点击『新增』按钮即可新增员工信息，只按所需信息填入列表中，完成后按『储存』。如下图:
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◆ 如发现某一员工调动或者其它原因需要修改的，选中某员工按『修改』进入员工信息修改界面。
◆ 如想删除某一员工信息，选中某员工按『删除』键，确认后即把此员工删除。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项: 如需要批量增加员工资料，可在EXCEL文档中，将员工资料按：工号，姓名，性别，出生日期，身份证，工作部门，职位，计薪方式的顺序排列，全选复制资料，点击『工具』选择『导入名单』按键，将复制的资料导入到系统中。
3.1.5 颜色设定
主要作用：用户可预先设定产品的颜色，用“色号”作为关键词。 

进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『颜色资料』下的『成品色组』，
    进入颜色设定的界面。
操作方法：
◆  进入『成品色组』初始化的界面如下图：
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进入『成品色组』界面后即显示所有颜色资料。
◆ 点击『新增』按钮即可新增颜色，只按所需信息填入列表中，完成后按『储存』。如下图: 
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◆ 选中某颜色按『修改』即可对其修改内容，修改后按『保存』即可完成。
◆ 选中某颜色按『删除』键，确认后即删除此颜色。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
3.1.6 尺码设定
主要作用：同一款号的衣服中可能存在不同的尺寸类型。在『尺码资料』中，用户可根据衣服的实际情况设定同一款衣服的不同尺寸，可以把一款衣服分类得更细，这样一来，用户对款号的管理也就更加方便了。
进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『尺码资料』下的『尺码资料』，
    进入尺码设定的界面。
操作方法：
◆  进入『尺码资料』初始化的界面如下图：
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进入『尺码设定』界面后即显示出所有尺码的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增尺码，只按所需信息填入列表中，完成后按『储存』。如下图: 
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◆ 选中某尺码按『修改』即可对其修改内容，修改后按『储存』即可完成。
◆ 选中某尺码按『删除』键，确认后即删除此尺码。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项: 如新增尺码没有标准尺码选择时，要在『系统管理』菜单下的『辅助资料』中的『生产辅助资料』增加标准尺码名称。
3.1.7 工作中心
主要作用：用户可根据不同的工作中心来区分工序资料。
进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『生产资料』下的『工作中心』，
    进入工作中心的界面。
◆  系统导航中，用户点击『B.基础资料』，选择『工作中心』，
      进入工作中心的界面。
操作方法：
◆  进入『工作中心』初始化的界面如下图：
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进入『工作中心』界面后显示所有工作中心的资料。
◆ 点击『新增』按钮即可新增工作中心，只按所需信息填入列表中，完成后按『储存』。如下图: 
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◆ 选中某工作中心按『修改』即可对其修改内容，修改后按『储存』。
◆ 选中某工作中心按『删除』键，确认后即删除此工作中心。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
3.1.8 工序设定
主要作用：工序设定是本系统的一个重要部份，工序关系到后面的“裁床管理”、“菲仔管理”及“工资计算”等，因此本部份要认真输入,以防出现不必要的错误。
进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『生产资料』下的『基本工序』，
    进入工序设定的界面。
◆  系统导航中，用户点击『B.基础资料』，选择『基本工序』，
      进入工序设定的界面。
操作方法：
◆  进入『基本工序』初始化的界面，为了提高打开速度，所以初始化界面为空，要查询才显示内容，如下图：
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进入『基本工序』界面后默认是资料不显示的，可按『查询』键不选条件查询即显示出所有工序的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增工序，选择工作中心，“工序名称”可按用户本公司的实际情况输入，如果工价是固定的，可以设置默认工价，这样就不必要每一批在做工艺路线时都要输入工价了。工序属性是设置工序的条码、收发、生产、统计数量属性，输入完整后按『储存』完成。如下图: 
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◆ 选中某工序按『修改』即可对其修改内容(也可双击打开)，修改后按『保存』即可完成。如下图：
◆ 选中某工序按『删除』键，确认后即删除此工序。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项: 组合工序为两个或两个基本工序所组成的工序，新增时要注意，先选择工作中心，然后在组合工序窗口中按『增加工序』按钮增加工序，再在基本资料窗口中按工序名称栏位后的按钮组合工序。
3.1.9 款号资料
主要作用：款号资料是区分不同款式的产品。不同批号的产品可能同款也可能不同款。
进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『款号资料』，
    进入款号资料的界面。
◆  系统导航中，用户点击『B.基础资料』，选择『款号资料』，
    
进入款号资料的界面。
操作方法：
◆  进入『款号资料』初始化的界面如下图：
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进入『款号资料』界面后显示出所有款号的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增款号资料，按要求填入资料，输入完整后按『储存』完成。如下图:
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◆ 选中某用户按『修改』即可对其修改权限(双击打开也可)。修改后按『储存』即可完成。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项: 当不再需要用到某一款号资料时，可以选择『停用』该款号资料。
3.1.10 往来单位
主要作用：往来单位包括了客户和承制单位
进入方式
◆  用户点击『基础资料』菜单，选择『往来单位』下的『客户档案』(『承制单位』)，
    进入客户档案(承制单位)的界面。
◆  系统导航中，用户点击『B.基础资料』，选择『客户档案』(『承制单位』)，
    
进入客户档案(承制单位)的界面。
操作方法：
◆  进入『客户档案』初始化的界面如下图：
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进入『客户档案』界面后显示出所有客户的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增客户资料，按要求填入资料，输入完整后按『储存』完成。如下图:
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◆ 选中某用户按『修改』即可对其修改权限(双击打开也可)。修改后按『储存』即可完成。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项: 当不再需要用到某一客户资料时，可以选择『停用』该款号资料。
◆ 注意事项: 由于『承制单位』的操作方法与『客户档案』的一样，所以这里就不再作介绍，可以参考本章节的内容。
3.1.11 组别管理

主要作用：用户权限设定将影响到使用本系统中的用户,因此,在设定用户权限时,应充分考虑到使用本系统的用户将可能用到的权限,当然,如出现实际情况与设定不相符的情况,可使用具有最高权限的用户,将某个用户的权限进行变更,以便该用户获得或取消对应的权限。
进入方式
◆  用户点击『系统管理』菜单，选择『组别管理』，
    进入组别管理的界面。
◆  系统导航中，用户点击『A.系统管理』，选择『组别管理』，
    
进入组别管理的界面。
操作方法：
◆  进入『组别管理』初始化的界面如下图：
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进入『组别管理』界面后显示出所有权限组的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增权限组，输入组别编号和组名，按『工具』中的『初始权限』，可按实际情况单个选择权限属性，也可以按『选定权限』键快速选择权限，输入完整后按『储存』完成。如下图:
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◆ 选中某用户按『修改』即可对其修改权限(双击打开也可)。设定用户权限时，应注意各用户将可能用到的数据，本系统权限设定将严格控制用户在使用本系时将获得的权限，其中审核具有审核各种单据的权力。修改后按『储存』即可完成。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项:『其他权限』按钮可设置该组成员是否可以修改生产通知单号，0为假，1为真。点击『增加内容』按钮时会显示该选项。
3.1.12 用户管理

主要作用：用户管理员可设置使用本系统的用户的相关权限。
进入方式
◆  用户点击『系统管理』菜单，选择『用户管理』，
    进入用户管理的界面。
◆  系统导航中，用户点击『A.系统管理』，选择『用户管理』，
    
进入用户管理的界面。
操作方法：
◆  进入『用户管理』初始化的界面如下图：
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进入『用户管理』界面后显示所有用户的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增用户，按所需信息填入列表中，选择权限组，设置密码，输入完成后『储存』完成。如下图:
[image: image27.png]MRS (0K3) - [AFEH]

g BEMFH SEFEE PEREE W IRENE B
[ TR~ | Byen | ) #i L oF | 0 BARE |5 Esme - | Wi

AFEHE
R 700 AR AR AR P FE
R YR [ BT o1 AR 5 o SIS (]
= T A AR
[EHEE rew | 2iven | Twew | maew
W] RS AR W | nm | B | BE | w6 | A% | BG | e | 25 [AE0
1 10101 EPEH v
2 10102 BT
3 10103 e
410301 IR
510302 TR
6 10303 ABHER
7 10501 IfEPl
§ 10502 EFIF
9 10503 HET1F
10 /10504 IZHER
11 10505 iR
12 10801 A
15 102 THES
1 101 Rib3H
15 1072 REE]
16 10801 FEFH
TR AR R EEAESE - MO AN -
FEE | ARES | LR 1| MBI | R | TPl | BALR | HAEE | Hreu |  BEHE 2o
A2 HE-201 12 00H 08 H S 4| W O, fil 6

@E = # @8 4 SqL @E Ty




◆ 选中某用户按『修改』即可对其修改内容(双击打开也可)，修改后按『储存』即可完成。
◆ 选中某用户按『删除』键，确认后即删除此用户。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项: 『工具』中『包含组别』可以设定该用户可编辑包含的权限组的单据资料；『包含个人』可设定该用户可编辑包含的对象用户的单据资料。

◆ 注意事项: 『个人设置』按钮可设置该用户员工计件时允许录入的部门和允许录入的员工。点击『增加内容』按钮时会显示该选项。
3.1.13 单号设置

主要作用：系统默认已设置单号，用户也可以自行更改，系统模块中涉及到单号的都可以设置为用户需要的单号形式。
进入方式
◆  用户点击『系统管理』菜单，选择『系统资料』下的『单号设置』，
    进入单号设置的界面。
◆  系统导航中，用户点击『A.系统管理』，选择『单据设置』，
    
进入单号设置的界面。
操作方法：
· 进入『单号设置』初始化的界面如下图：  
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进入『单号设置』界面后显示所有单号设置的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增单号设置，按需要进行设置，设置完成后『储存』完成。如下图:
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◆ 选中某单号设置按『修改』即可对其修改内容(双击打开也可)，修改后按『储存』即可完成。
◆ 选中某单号设置按『删除』键，确认后即删除此单号设置。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 注意事项:『单号控制』按钮可设置系统管理员或者用户是否可以更改单号。
3.1.14 假日设置

主要作用：有时候用户如果不想系统中出现某一天的日期，可以在系统将该日的所有单据转到所要设定的日期。
进入方式
◆  用户点击『系统管理』 菜单，选择『假日设置』，
    进入假日设置的界面。
◆  系统导航中，用户点击『A.系统管理』，选择『假日设置』，
    
进入假日设置的界面。
操作方法：
◆  进入『假日设置』初始化的界面如下图： 
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进入『用户管理』界面后显示所有用户的数据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增假日设置，按所需信息填入列表中，选择权限组，设置密码，输入完成后『储存』完成。如下图:
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◆ 选中某日期按『修改』即可对其修改内容(双击打开也可)，修改后按『储存』即可完成。
◆ 选中某日期按『删除』键，确认后即删除此日期。
◆ 『查询』功能请参考『工作部门』。
3.1.15 参数设置

主要作用：管理员可以对系统的参数进行设置。
进入方式
◆  用户点击『系统管理』菜单，选择『参数设置』，
    进入参数设置的界面。
◆  系统导航中，用户点击『A.系统管理』，选择『参数设置』，
    
进入参数设置的界面。
操作方法：
◆  进入『参数设置』的界面如下图：
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图2：
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3.2 生产管理
3.2.1 生产通知单
主要作用：生产通知单用于制作生产命令,有了生产通知单才能做往后的裁单通知单。生产通知单单需要输入的项目较多，所以操作也复杂一点点,因此需耐心一点。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』 菜单，选择『生产通知单』，
    进入生产通知单的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『生产通知单』，
    
进入生产通知单的界面。
操作方法：
◆  进入『生产通知单』，为了提高打开速度，所以初始化界面为显示未审核单据，要查询才显示全部单据，如下图：
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进入『生产通知单』界面后默认是审核资料不显示的，可按『查询』键不选条件查询即显示出所有单据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增生产通知单，根据客户订单内容填入对话框输入项,按『尺码』按钮增加相应尺码资料，在对应的成品色号与尺码上输入对应的做货数量，输入完整完再按『储存』即可完成，系统自动分配生产单号。如下图:
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◆选择尺码类别，系统将该类别下的所有尺码导入到明细资料中，如果要删除多余尺码时，如尺码已输入数量，要在『工具』中选择『尺码移位』将要删除的尺码移动到最下面，再在『尺码』中进行删除。
◆ 如不想别人修改自己的制单资料可『审核』单据，这样该单据只有审核人才有权『弃审』修改了，修改后再次『审核』此单，让此单再次生效。
◆ 如需要修改通知单,选中此通知单(已审核先弃审)按『修改』,修改后按『储存』完成。
◆ 选中某通知单(已审核先弃审)按『删除』键，确认后即删除此通知单。
◆ 要打印通知单报表时，选中此单按『打印』 如下图:
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选择报表按『列印』后则出现报表预览界面，选择打印机就可以打印出此报表，如下图所示:
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3.2.2 工艺路线单
主要作用：生产时包含的所有工序资料。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』菜单，选择『工艺路线单』，
    进入工艺路线的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『工艺路线单』，
    
进入工艺路线的界面。
操作方法：
◆  进入『工艺路线单』，为了提高打开速度，所以初始化界面为显示未审核单据，要查询才显示全部单据，如下图：
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进入『工艺路线单』界面后默认是审核资料不显示的，可按『查询』键不选条件查询即显示出所有单据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增工艺路线单，选择生产单号，如果有合适的工艺模板可以直接在工艺模板栏位选择模板，如有工价变化，可以在当前工价栏位输入工价，如没有合适的工艺模板可手工输入工序和工价，输入完整后再按『储存』完成。如下图:
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◆ 如不想别人修改自己的制单资料可『审核』单据，这样该单据只有审核人才有权『弃审』修改了，修改后再次『审核』此单，让此单再次生效。
◆ 如需要修改工艺路线,选中此工艺路线单(已审核先弃审)按『修改』,修改后按『储存』完成。
◆ 选中某工艺路线单(已审核先弃审)按『删除』键，确认后即删除此工艺路线单。
◆ 要打印工艺路线报表时，选中此单按『打印』 如下图:
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选择报表按『列印』后则出现报表预览界面，选择打印机就可以打印出此报表，如下图所示:
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20 01-020 20 i) v
21 01-021 21 i) v
22 01-022 22 s v a
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◆模板导入：『工具』菜单中的『模板导入』可重新导入当前模板。
◆套用工价：『工具』菜单中的『套用工价』可将当前工价套用到原来工价栏位中。
◆重排工序：『工具』菜单中的『重排工序』可根据序位，重新编排已生成菲仔及车间收发的条码工序。
◆重整序号：『工具』菜单中的『重整序号』可自动排序纠错功能。
◆导出明细：『工具』菜单中的『导出明细』可以EXCEL文档导出明细资料。
◆导入：工具栏中的『导入』可导入其他工艺路线。
◆ 注意事项:『基础资料』中的『生产资料』菜单下『工艺模板』可设置模板资料，用户可以在『工艺模板』中设置常用的工艺路线模板。
3.2.3 裁床通知单
主要作用：裁床单里的参数决定着打菲中的条形码。生产员工可以按裁床生产单进行生产。上级主管也可以通过裁床单来监督管理生产状况。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』菜单，选择『裁床通知单』，
    进入裁床通知单的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『裁床通知单』，
    
进入裁床通知单的界面。
操作方法：
◆  进入『裁床通知单』，为了提高打开速度，所以初始化界面为显示未审核单据，要查询才显示全部单据，如下图：
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进入『裁床通知单』界面后默认是审核资料不显示的，可按『查询』键不选条件查询即显示出所有单据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增裁床通知单，选择生产单号，确定交货日期、床次、起始扎号和列表数量，在生产明细中选择成品色组，输入缸号，选择尺码，输入数量明细后即可按『生成菲仔』按钮根据提示生成菲仔，完整后再按『储存』完成。如下图:
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◆ 如不想别人修改自己的制单资料可『审核』单据，这样该单据只有审核人才有权『弃审』修改了，修改后再次『审核』此单，让此单再次生效。如下图：
◆ 如需要修改裁床单,选中此单据(已审核先弃审)按『修改』,修改后按『储存』完成。
◆ 选中某裁床单(已审核先弃审)按『删除』键，确认后即删除此单据。
◆ 要打印裁床单报表时，选中此单按『打印』，参照『生产通知单』的打印方法。
◆『打菲』选择『工具』中的『菲仔打印』，然后选择条件点『打印』。如下图：
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选择报表按『列印』后则出现报表预览界面，选择打印机就可以打印出此报表，如下图所示:
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◆重设床次：『工具』菜单中的『重设床次』可重设关联条码的床次资料。
◆导入单据：『工具』菜单中的『导入单据』可导入其他裁床单资料。
3.2.4 菲组调整单
主要作用：对已生成的菲组进行调整。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』菜单，选择『菲组调整单』，
    进入菲组调整单的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『菲组调整单』，
    
进入菲组调整单的界面。
操作方法：
◆  进入『菲组调整单』，为了提高打开速度，所以初始化界面为显示未审核单据，要查询才显示全部单据，如下图：
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进入『菲组调整单』界面后默认是审核资料不显示的，可按『查询』键不选条件查询即显示出所有单据。
◆ 点击『新增』新增调整单，确定生产单号和裁床单号，选择要调整的方式，再在相应的条件中输入内容，如补入单号为11H0901，裁床单号是CC11-0001，成品主色是黑色，尺码是XS，缸号110，数量是8的菲组条码。选择补入菲组选项；选择生产单号为11H0901；裁床单号是CC11-0001；成品主色是黑色；尺码是XS；缸号110；数量是8，点击『确定』补入菲组条码，『审核』完成操作。如下图:
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◆『打菲』选择『工具』中的『菲仔打印』，然后选择条件点『打印』，将调整的菲仔打印出来。
3.2.5 菲组条码库
主要作用：按扎号将菲仔条码组成菲组资料，将菲仔按组别分资料更清晰。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』菜单，选择『菲组条码库』，
    进入菲组条码库的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『菲组条码库』，
    
进入菲组条码库的界面。
操作方法：
◆  进入『菲组条码库』初始化的界面,如下图：
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进入『菲组条码库』界面后显示分为两部分：条件部分和明细部分。
◆ 确定好条件后，即可查询。如查询生产单号为11H0901，裁床单号是CC11-0001的菲组条码，确定条码年份为2011；条码状态为1.使用；生产单号选择11H0901；裁床单号选择CC11-0001，点击『查询』查询出菲组条码。如下图:
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◆ 重设菲仔：『工具』菜单中的『重设菲仔』可根据生产单当前的工艺路线重新设定菲仔工序。
◆ 选定：可选定菲组条码资料进行其它操作。
◆ 停用：可将选定的菲组条码资料停用。
◆ 恢复：可将选定的菲组条码恢复使用状态。
◆ 删除：可将选定的菲组条码资料删除。
◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。
◆ 注意事项:『菲仔条码库』的操作方法可以参考本章节，删除菲仔条码资料时最好在『菲组条码库』中删除。

3.2.6 菲组追踪表
主要作用：查询出发货菲组资料中对应的做货员工对象。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』菜单，选择『菲组追踪表』，
    进入菲组追踪表的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『菲组追踪表』，
    
进入菲组追踪表的界面。
操作方法：
◆  进入『菲组追踪表』初始化的界面,如下图：
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进入『菲组追踪表』界面后显示分为两部分：条件部分和明细部分。
◆ 确定好条件后，即可查询。如查询生产单号为11H0901，裁床单号是CC11-0001的菲组条码，确定条码年份为2011；条码状态为1.使用；生产单号选择11H0901；裁床单号选择CC11-0001，点击『查询』查询出菲组条码发给了哪些员工做货。如下图:
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◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。
◆ 注意事项:『菲仔追踪表』的操作方法可以参考本章节，『菲仔追踪表』可详细地显示每一个条码的情况。
3.2.7 生产进度表
主要作用：汇总车间生产进度情况。
进入方式
◆  用户点击『生产管理』菜单，选择『生产进度表』，
    进入生产进度表的界面。
◆  系统导航中，用户点击『P.生产管理』，选择『生产进度表』，
    
进入生产进度表的界面。
操作方法：
◆  进入『生产进度表』初始化的界面,如下图：
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进入『生产进度表』界面后显示分为两部分：条件部分和明细部分。
◆ 确定好条件后，即可查询。如查询生产单号为11H0901，确定条码年份为2011；确定状态资料；生产单号选择11H0901，点击『查询』得到进度情况。如下图:
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◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。

3.3 车间管理
3.3.1 车间条码收发
主要作用：系统扫描菲仔条码收发货操作。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间条码收发』，
    进入车间条码收发的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『车间条码收发』，
    
进入车间条码收发的界面。
操作方法：
◆  进入『车间条码收发』初始化的界面,如下图：
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进入『车间条码收发』界面后显示未审核的收发记录。
◆ 发货点击『发货』按钮，收货点击『收货』按钮，选择员工工号；将光标移到牌仔号码栏位即可使用条码枪扫描菲仔上的条码进行收发货操作，听到电脑“噔”一声表示成功录入了系统，『单条审核』或『多条审核』完成操作。如下图:
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◆ 更正工号：有时在发货后才发现发错了员工，要对领货员工作更改时，可使用更正工号功能。选择要更正工号的记录，『工具』菜单下选择『更正工号』打开以下窗口，在更正工号中扫入正确的员工工号，『确定』即更正工号。
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◆ 暂藏：暂时将明细资料全部隐藏，『查询』时再显示出来。
◆ 更新名单：更新人事档案中本部门的员工名单。
◆ 转出资料：以EXCEL格式形式导出到计算机中。
3.3.2 车间其他收发
主要作用：有些时候，有些货品没有条码的时候，可以在车间其他收发中手工录入数量进行收发货操作。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间其他收发』，
    进入车间其他收发的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『车间其他收发』，
    
进入车间其他收发的界面。
操作方法：
◆  进入『车间其他收发』初始化的界面,如下图：
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进入『车间其他收发』界面后显示未审核的收发记录。
◆ 点击『新增』按钮即可新增其他收发，根据栏位资料选择数据，输入缸号和数量，输入完整完再按『储存』即可完成，『单条审核』或『多条审核』完成操作。如下图:
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◆ 批量收货：可对发出的货物批量收货，也可在该功能中查看指定员工还有多少货没有收。如下图：
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◆ 暂时隐藏：将资料暂时隐藏，『查询』可显示隐藏数据。
3.3.3 车间申请资料
主要作用：当收发员没有权限弃审收发单据时，就要在车间申请资料模块中申请弃审资料，再由有权限的用户进行批准弃审操作。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间申请资料』，
    进入车间申请资料的界面。
操作方法：
◆  进入『车间申请资料』初始化的界面,如下图：
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进入『车间申请资料』界面后『查询』可显示申请弃审的资料。
◆ 点击『查询』按钮或者选择条件『查询』即可显示申请弃审的资料，『单条处理』或『多条处理』根据提示完成操作。
3.3.4 车间员工计时
主要作用：车间里有些员工是计时计薪的，这样的话就要在系统中的『车间员工计时』中将计时资料输入到系统中，系统可计算出员工总薪资。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间员工计时』，
    进入车间员工计时的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『车间员工计时』，
    
进入车间员工计时的界面。
操作方法：
◆  进入『车间员工计时』，为了提高打开速度，所以初始化界面为显示未审核单据，要查询才显示全部单据，如下图：
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进入『车间员工计时』界面后默认是审核资料不显示的，可按『查询』键不选条件查询即显示出所有单据。
◆ 点击『新增』按钮即可新增员工计时单据，选择收发部门和计时类别，输入员工资料、工序资料、数量、工价等资料，输入完整后再按『储存』即可完成，『审核』完成操作。如下图:
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◆ 定位：用于查找员工。
◆ 注意事项: 员工计时薪资采用当前金额。
◆ 注意事项: 若工序工价为固定工价时，可在基本工序模块中设置默认工价，这样选择工序时工价会自动导入。
3.3.5 车间查询
车间查询包括有：车间条码查询、车间其他查询、车间计时明细。
主要作用：查询车间的条码和非条码收发货明细和计时明细。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间条码查询』，
    进入车间条码查询的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『车间条码查询』，
    
进入车间条码查询的界面。
操作方法：
◆  进入『车间条码查询』初始化的界面,如下图：
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进入『车间条码查询』界面后只要查询才可以找出所需资料，『查询』功能请参考『工作部门』。
◆ 点击『查询』按钮选择条件即可查出相应数据，如查询A0123员工11H0901批收发资料明细，在员工工号条件中输入A0123，在生产单号条件中输入11H0901『确定』后显示该员工11H0901批收发货明细。如下图:
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◆ 查询结果：
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◆ 单条弃审：单条记录弃审。
◆ 多条弃审：多条记录弃审。
◆ 申请弃单：如果没有弃审的权限，只能在『工具』菜单中『申请弃单』申请弃审，再由有权限的用户进行批准。
◆ 转出：将内容以EXCEL文档方式转出到计算机中。
◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。
◆ 注意事项: 由于『车间其他查询』和『员工计时明细』的操作方法与『车间条码查询』的一样，所以这里就不再作介绍，可以参考本章节的内容。
3.3.6 车间收发明细
主要作用：将车间的条码和非条码收发货明细汇总。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间收发明细』，
    进入车间收发明细的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『车间收发明细』，
    
进入车间收发明细的界面。
操作方法：
◆  进入『车间收发明细』初始化的界面,如下图：
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进入『车间收发明细』界面后显示分为两部分：条件部分和明细部分。
◆ 确定好条件后，即可查询。如查询收发部门为生产部，生产单号为11H0901的所有收发资料；确定单据状态为0.所有资料；生产单号选择11H0901，点击『查询』得到明细资料。如下图:
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◆ 转出：将内容以EXCEL文档方式转出到计算机中。
◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。
3.3.7 车间收发对数
主要作用：将车间的条码和非条码收发货汇总数量对数比收发数量。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『车间收发对数』，
    进入车间收发对数的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『车间收发对数』，
    
进入车间收发对数的界面。
操作方法：
◆ 注意事项: 由于『车间收发对数』的操作方法与『车间收发明细』的一样，所以这里就不再作介绍，可以参考上一章节『车间收发明细』的内容。

3.3.8 生产日报表(标准)
主要作用：将车间的生产资料汇总日报表，可以在日报表中清晰看到车间每天的做货情况。
进入方式
◆  用户点击『车间管理』菜单，选择『生产日报表(标准)』，
    进入生产日报表的界面。
◆  系统导航中，用户点击『R.车间管理』，选择『生产标准报表』，
    
进入生产日报表的界面。
操作方法：
◆ 注意事项: 由于『生产日报表(标准)』和『生产日报表(工序)』的操作方法与『车间收发明细』的一样，所以这里就不再作介绍，可以参考『车间收发明细』章节的内容。

3.4 工资管理
3.4.1 员工工资计算
主要作用：系统计算员工工资。
进入方式
◆  用户点击『工资管理』菜单，选择『员工工资计算』，
    进入计算工资的窗口。
◆  系统导航中，用户点击『W.工资管理』，选择『计算工资』，
    
进入计算工资的窗口。
操作方法：
◆  进入『员工工资计算』初始化的界面,如下图：
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◆ 确定工资日期范围，一般为一个月，如要针对个别部门算工资或者针对个别员工算工资可以选择条件，然后点击『计算』按钮即可计算工资。
3.4.2 员工工资明细
主要作用：查询结计算后的员工工资明细资料。
进入方式
◆  用户点击『工资管理』菜单，选择『员工工资明细』，
    进入员工工资明细的窗口。
◆  系统导航中，用户点击『W.工资管理』，选择『工资明细』，
    
进入员工工资明细的窗口。
操作方法：
◆  进入『员工工资明细』初始化的界面,如下图：
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进入『员工工资明细』界面后显示分为两部分：条件部分和明细部分。
◆ 确定好条件后，即可查询。如查询9月份工资类别为所有的明细，工资类别确定为所有，薪资日期选择9月份范围，点击『查询』得到明细资料。如下图:
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◆ 转出：将内容以EXCEL文档方式转出到计算机中。
◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。
◆ 要打印资料给员工对数时，按『打印』，参照『生产通知单』的打印方法。
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◆ 注意事项: 明细资料中，记录为红色底的为缸少工价，根据情况将工价补入再重新计算员工工资。

3.4.3 员工工资汇总
主要作用：将员工当月工资汇总出总工资。
进入方式
◆  用户点击『工资管理』菜单，选择『员工工资汇总』，
    进入工资汇总的窗口。
◆  系统导航中，用户点击『W.工资管理』，选择『工资汇总』，
    
进入工资汇总的窗口。
操作方法：
◆  进入『员工工资汇总』初始化的界面,如下图：
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进入『员工工资汇总』界面后显示分为两部分：条件部分和明细部分。
◆ 确定好条件后，即可查询。如查询9月份工资类别为所有的汇总，工资类别确定为所有，薪资日期选择9月份范围，点击『查询』得到汇总资料。如下图:
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◆ 转出：将内容以EXCEL文档方式转出到计算机中。
◆ 分组：点击『分组』按钮，在详细数据域目上方会出现以浅蓝色为底色的空白外，还有提示“拖动橍位到这里分组”，你可以将要分组的橍目鼠标左键点住，将橍目拖到空白处松开鼠标，数据就会以该橍目进行分组。
◆ 刷选：按项目对明细内容进行筛选。
◆ 要打印汇总资料时，按『打印』，参照『生产通知单』的打印方法。
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◆ 注意事项: 明细资料中，记录为红色底的为缸少工价，根据情况将工价补入再重新计算员工工资。
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根据需要设置





将需要的设置打上勾





注意事项





选择模块名称





权限为真





单个选择权限





为真时可浏览或编辑同组用户资料





系统生成生产单号





走货标识





加单标识





审核





审核





可导入其他工艺路线资料





明细部分





选择裁床单号





可选择常用工艺模板





为真时可生成条码





可手工选择工序





选择生产单





选择色组





输入缸号





确定列表数量





选择生产单





选择尺码





输入数量





床次





起始扎号





员工姓名





选择生产单号





为真时停用





明细部分





条件部分





可选定条码资料





条件部分





明细部分





选择裁床单号





选择生产单号





条件部分





资料区分尺码





资料区分颜色





选择生产单号





输入工号





选择计时类别





输入单号





選擇工號





查詢





可查詢批號





复选框可锁定栏位内容





储存并新增





信息提示





可鎖定工號





增加、放棄操作。





可针对部门计算工资





选择收发部门





选择工号





选择工序





选择部门





明细部分





条件部分





选择生产单号





注意事项





明细部分





计件金额





选择生产单号





条件部分





可针对员工计算工资





计时金额





合计金额





明细部分





条件部分








选择要调整的方式





按栏位输入资料





确定工资日期





选择相应的内容
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